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@ Vornchtung zum pneumatischen Speisen einer Anzahl von Karden 

Boi einer Vornchtung zum pneumatischen Speisen einer 
Anzahl von Karden mittels den einzelnen Karden vorgeschal- 
teter Reeerveschachte, die an eine gemeinsame pneumati- 
sche Transportteitung angeschfossen sind und denen Spei- 
seschachte nachgeschaltet sind, »st die Transportieitung 
fiber einen Materialtransportventilator mit der vorgeschalte- 
ten Faserverarbeitungsmaschine, z. B. Feinoffner, verbun- 
den. Um eine einfache und schnelle Anpassung der Luftver- 
haltmsse in der Transportieitung bzw. im Reserveschacht bei 
Anderung einer Partie o der der Anzahl der verarbeitenden 
Karden zu verwirklichen, werden die Luftmenge und/oder 
die Luftgeschwindigkeit in der Transportieitung in Abhan- 
gigkeit von partiespezifischen Daten oder von der Anzahl der 
verarbeitenden Karden eingestellt. 
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Ansprviche 



^. Ci ^W%\ Wf. . S|i ) ' f Vorrichtung zum pneumatischen Speisen einer An- 
p zahl von Karden mittels den einzelnen Harden ; f '"?jf| 

_ ■ Wvorgeschal teter Reserveschachte ; die an eine 

; " « . g.emeinsame pneumatische Tr ansportlei tung ange- % 

5 'Ischlossen sind und denen Speiseschachte nachge- % 

.^schaltet ; sind , wobei die Transpor tleitung iiber 
/ • ^Veinen Materialtransport ventilator mit der vor'- 

geschalteten Fas^rverarbei tungsmaschine ; z. B„ 
Feinoffner, verbunden ist, dadurch . gekennzeich- 
4 0 net, dafi die Luftmenge und/oder die Luf tgeschwin- 

digkeit in der Transportlei tung (6) in Abhangig- f 
Jkeit von par tiespezif ischen Da'ten oder .von der - 
Anzahl der verarbei tenden Karden (8) eingestellt , 
weren, 

15 

2) Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich-r 
vnet , daB eine Steuereinrich tung (9) vorgesehen 

ist, deren Eingang mit den Antr iebseinrichtungen 
der Karden (8) und/oder mit den Absperrvorrich- 
20 tungen (11a bis 7 1d) am Kopf jedes Reserveschach- 

tes (7) verbunden sind. 

3) Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-' 
kennzeichnet v daB der Ausgang der Steuereinrich- 

25 tung (9) mit der Antriebsvorrichtung (10.) des 

.' Material transpor tventi lators (5) verbunden ist. 
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , daB der Ausgang der 
Steuerexnrichtung (9).mit einer Verstellein- 
richtung (17) fur den Querschnitt der Trans- 
portleitung (6) verbunden 1st. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
;| J$dadurch gekennzeichnet, daB die Verstellein- 
vrichtung (17) elastische Elemente, z. B. Gum- 
mielemente o. ,dgl. , aufweist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ausgang der 
Steuereinrichtung (9) mit einer Verstellein- 
richtung '(20) fur die Luf taustrittsof f nungen 
(7a) der Reserveschachte (7) vebunden ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verstellein- 
richtung H1; 1 7; 20 ) pneumatische Betatigungs- 
elemente (12; 16; 21) enthalt. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch' gekennzeichnet, daB der Steuereinrich- 
tung (9) ein Datenspeicher ( automatischer Soll- 
wertsteller) zugeordnet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Steuereinrich- 
tung (9) ein Microcomputer verwendet v;ird. 
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Vorrichtung zum pneumatischen Speisen einer Anzahl 
von Karden 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum pneuma- 
tischen Speisen einer Anzahl von Karden mittels den 
einzelneri Karden vorgeschal teter Reserveschachte ; 
die an eine gemeinsame pneumatisdhe Transportlei tung 
angeschlossen sind und denen Speiseschachte nachge- . 
schaltet sind, wobei die Transportlei tung iiber einen 
Materialtransportventilator mit der vorgeschalteten 
Faserverarbeitungsmaschine, z, B. Feinbf frier, ver- 
bunden ist. 



Bei einer Doppelschach t-Kardenbeschickung , wie sie 
z. B. aus der DE-PS 28 04 413 bekannt ist, durfen 
die Fiillverhaltrisse im Oberschacht nicht von den 
erwunschten Normalverhaltnissen extrem abweichen, 

15 wenn die Karden vorlage gute GleichmaBigkeitswerte be- 

zuglich Breite und Zeit erreichen soli. Unter Full- 
verhaltnissen werden die Vorratsmenge an Material im 
Oberschacht, die Verdichtung und Verteilung des Mate- 
rials sowie die Form und GroBe der Materialbelegung 

20 an der Ausscheidef lache verstanden. Die Fullverhalt- 

nisse im Oberschacht sind abhangig u. a. von dem 
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Flocken-Luftverhaltnis, der FlockengroBe , dem Luft- 
widerstand der Ausscheidef lache , d. h. Form und 
GroBe der Ausscheidef lache , der Transportgeschwin- 
odigkeit fur die Flocken und der Luf taustrittsmenge 
und der Luf taustrittsgeschwindigkeit an den Aussctiei- 
f^eflachen, Einige dieser GroBen hang en von dem stati- 
schen Luftdruck, der Luftmenge und der Geschwindig- 
'keit in der Zuleitung fur die Fiillschachte ab. Diese 
wiederum werden bestimmt durch den Betriebspunkt des 
vorgeschalteten Ventilators und die Fullverhaltnisse 
an den Ausscheidef lachen aller nachgeschalteten obe- 
ren Fiillschachte sowie von der Geometrie der Zuiei- 
tungen. Bei Schwankungen innerhalb gewisser enger 
Grenzen werden gute Ergebnisse erzielt. Die Schwan-' 
kungsgrdBen sind bestimmt durch die Zahl der momen- 
tan anfordernden Karden, durch die je Stelle momen- 
tan durchgesetzte Materialmenge / durch den Auflose- 
grad des an jeder Stelle zugefuhrten Materials sowie 
die Gleiteigenschaften und den Luf twiderstand des Ma- 
terials. Bei Produktionsschwankungen der einzelnen 
Karden sowie durch An- und Abschalten von Karden und 
durch Dichteschwankungen in der: Zufuhrung, bedingt 
durch das, Vorwerk (Putzereij ■ werden die Fuiiverhait- 
nisse oft iiber unzulassige Grenzen hin verandert.' Es 
gilt an mehreren Stellen Veranderungen vorzunehmen, 
urn die Fullverhaltnisse auf geanderte Materialbedin- 
gungen und die Zahl der angeschlossenen Karden anzu- " 
passed. Dies geschieht in der Praxis regelmaBig nur • 
bei Neueinstellung der Anlage und ist mit erheblichem 
Auf wand verbunden. Dennoch bleiben auch wahrend eines 
vor.gewahlten und erwiinschten Betriebszustandes einer 
Anlage Schwankungen der Fullverhaltnisse bestehen, die 
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durch die Veranderungen wahrend des Betriebes be- 
dingt sind, da z. B. bei jeder einzelnen Karde die 
Prodxiktionsgeschwindigkeit geandert werden kann, 
z. B. bei Kannenwechsal , Betriebsstorung , Uberprii- 
fung usw. , oder da stark schwankende Materialmengen 
iiber den Beschickungs ventilator in die Oberschacht- 
beschickungsanlage einge'speist werden. 

Bei einer bekannten Vorrichtung wird die Grundge- 
schwindigkeit des Ma terial tr ansportventilato'rs bei 
der ersten Produktion einer bestimmten Partie fiir 
eine vorgegebene Anzahl von Karden eingestellt. Bei 
einer Anderung der Partienart oder einer Anderung 
der Anzahl N 'Karden r z* B. durch Umbau, Betriebsun ter- 
brechung, Zu^ oder Abschaltung. o. dgl. , miissen Keil- 
riemenscheiben ausgewechselt werden, urn die Grundge- 
schwindigkeit des Ventilators und damit die Luftmen- 
ge' und/oder. die Luf tgeschwindigkei t< in der Transport- 
leitung und im Reserveschacht des Kardenspeisers zu 
verandern. Diese Vorrichtung hat dadurch den Nachteil, 
daB bei Anderungen in der Zusammensetzung einer Par- 
tie oder der Anzahl der verarbei tenden Karden die 
Luf tverhaltnisse in der Transpor tleitung nur mit er- 
heblichem Aufwand an Umbauarbei ten angepaBt werden 
konnen. Diese Arbeiten sind zei tauf wendig und Ziehen 
eine langere Be tr iebsunterbrechung nach sich. 

Der Erf indung. liegt demgegemiber die Aufgabe zugrun- 
de , eine Vorrichtung zu schaffen, die die genannten 
Nachteile vermeidet, die insbesondere eine einfache 
und schnelle Anpassung der Luf tverhaltnisse in der 
Transportleitung bzw. im Reserveschacht bei Anderung 
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einer Partie Oder der Anzahl der verarbei tenden Kar- 
den gestattet. 

;Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die kennzeich- 
-nenden Merkmale des< Anspruchs 1. . 

Dadurch, dafl die Luftmenge, und/oder die: Luf t*.:-rbwin-l 
\digkeit in der Transportleitung in Abhangigkeit von 
( partiespeziflschen Daten oder von der Anzahl der ver- 
arbeitenden Karden eingestellt werden, gelingt 
eine einfache und schrielle Anpassung der Luftverhalt- 
nisse in der" Transportleitung bzw. im Reserveschacht 
bei Anderung einer Partie oder der Anzahl der verar- 
bei tenden Karden zu verwirklichen. 



ZweckmaBig werden die entscheidend beeinf lussenden 
Groflen wie partiespezif ische Daten (Materialsorte, Ma- 
terialfeinheit u v dgl. ) oder Anzahl der verarbeitenden 
Karden festgelegt und/oder gemessen, und nach einer , 
Auswertung dieser Groflen wird auf den Betriebspunkt 
des Beschickungsventilators (Drehzahl, Luf tmenge und ' 
Luftdruck) sowie ,al ternativ oder additiv auf die 
Grof.e der Zuleitungskarialguerschni tte und/oder der 
Ausscheideflachen an den Oberschachten der, Kardenspei- 
25 ser EinfluB genommen-. Diese Anderungen sollen sov/ohl 

selbsttatig und vorprogrammiert bei Anlageumstellung 
als auch wahrend des 3etriebes der Anlage - d. h. zum 
Ausgleich der Betriebsschwankungen - durchgef iihrt wer- 
den. ' 



Die Unteranspruche 2 bis 9 . geben vorteilhafte Weiter- 
bildungen der Erfindung w.ieder.' . 1 
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Die Erfindung ward nachfolgend anhand von zeichne-r 
risch dargestellten Ausf uhrungsbeispielen naher er- 
lautiert. 



Es zeigt: 



Fig. 1a) schematisch im Grundrifl eine 

Flockenverarbeitungsanlage , bei 
der alle Karden Fasermaterial 
verarbeiten . 

Fig. 1b) eitie Flockenverarbeitungsanlage 
wie Fig. 1a), bei der jedoch nur 
ein Teil der Karden Fasermaterial 
verarbeitet, 

Fig. 2 eine pneumatisch gespeiste Karden- 

beschickung im AufriX^mit Steuer- 
einrichtung, die mit den Absperr- 
vorrichtungen am Kopf jedes Reser- 
veschachtes und mit den Antriebs— 
< einheiten der Materialtransport- 

ventilatoren verbunden ist, 

Fig, 3 eine pneumatisch gespeiste Karden- 

beschickung mit Steuerung, die mit 
Verstelleinrichtungen fur den 
Querschnitt der Tr ansportleitung 
und' mit einem Durchf luBmeBgerat 
verbunden ist, 

Fig. 4 eine Kardenbeschickung wie Fig. 3, 

bei der die Steuerungseinrich tung 
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mit den Absperrvorrichtungen am. 
Kopf jedes Reserveschachtes und 
mit den Antriebseinrichtungen 
der Karden verbunden ist, 

Fig. 5 eine Kardenbeschickung > bei der 

die Steuereinrichtung mit einer, 
t Verstellelnrichtung fur die Luft- 

austrittsof f nungen der Reserve- 
schachte verbunden ist und 



^| Fig.' 6 eine Kardenbeschickung mit einer 

zentralen Recheneinheit (Steuer- 
und Regeleinheit ) . , 

Fig.. 1a), 1b) zeigen eine Flockenmischanlage. Von den 
Wiegekastenspeisern 1 und den angeschlossenen Flocken- 
■ mischern 2 gelangt das Fasermaterial durch eine Rohr- 
leitung 3 in einen Feinof fnerzug 4, der aus Kondenser, 
Beschickungsschacht , Feinof fner und Transportventila- 
tor 5 besteht. Der Transportventilator 5 fordert das 
geoffnete Fasermaterial pneumatisch durch die Trans- 
portleitung 6 .zu den Kar.denspeisern 7, denen die Har- 
dens nachgeordnet sind. Wahrend nach Fig. 7a) alle 
zwolf Karden 8, Fasermaterial verarbeiten, wird nach 
Fig. 1b) Fasermaterial nur zu sechs Karden 8 zuge- 
speist, die dasselbe verarbeiten, wahrend die anderen 
sechs Karden 8 abgeschaltet sind. 

** 

:Nach Fig. la) sind- die (nicht dargestellten) elektri- 
schen Antriebseinrichtungen der Karden 8 mit einer 
>Steuerung 9 verbunden. Von den Antriebseinrichtungen, 
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werden elektrische MeftgrbBen entnommen, (die auch 
von einem Tachogener ator entnommen werden kqnnen), 
die der Umdrehungszahl einer oder mehrerer Walzen 
der Karden 8 entsprechen. Der Ausgang der Steuer- 
einrichtung 9 ist mit dem Antriebsmo*tor 10 fiir den 
Material transportven tilator 5 verbunden. Wenn man 
nach Fig. 1b) (in der die Steuereinr irh tung 9.nicht 
dargestellt ist) sechs Karden 8 abgeschaltet sind, 
•dann wird entsprechend der Umdrehungszahl der sechs 
arbeitenden Karden 8 die Umdrehungszahl des Antriebs- 
motors 10 herabgesetzt , so dal's .der Ventilator 5 eine 
\geringere Luftmenge 1 fordert, Die Luftmenge wird auf 
diese Weise in Abhangigkeit von der Zahl der ange- 
schlossenen Karden 8' vorgewahlt oder automatisch ein- 
gestellt, wobei tendenziell bei hoher Kardenzahl eine 
hohere Luftmenge und bei niedriger Kardenzahl eine 
niedrigere Luftmenge, eingestellt wird; 

Fig. 2 zeigt eine Kardenbeschickungsanlage , beispiels^ 
weise eine Triitzschler-FLEXAFEED-Anlage., bei der die 
Transportleitung 6 zwei Material transportventilatoren 
5, 5 ' mit jeweils einem Offner bzw. Reiniger 4, 4 1 an- 
geschlossen ist, so daS von beiden Seiten Fasermaterial 
in die Transportleitung 6 eingespeist wird, Diese An- 
lage dient dazu gleichzeitig unterschiediiche Faserma- 
terialar ten, z. . B. Baumwolle und Chemiefasern in die ( 
Transportleitung 6 einzuspeisen und auf den Karden 8 
zu verarbeiten. Am Kopf. jedes Kardenspeisers 7 ist je- 
weils ein pneumatisch, ' z. B. durch Druckeinrichtung 12 
betatigte Absperrklappe 1 1 . vorgesehen , die die Trans- 
portleitung 6 in zwei Bereiche aufteilt, in die die 
zu verarbeitenden beiden Fasermaterialsor ten einge- 
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speist werden. Die Dfuckzylinder 12'sind iiber je- 
weils einen Meflwertwandler 13 elektrisch mit der 
Steuereinrichtung 9 verbunden, deren Ausgange mit 
den Antriebsmotoren .10, 10' fur die Ventilatoren 
.5, 5 ' verbunden sind. Wenn die Stellung der Absperr- 
klappen^ 11a bis 1 Id verandert wird, dann wird iiber 
die, Steuereinrichtung 9 die Drehzahl der Antriebsmo- 
jj|toren 10 uhd 10' verandert, so. dan die Ventilatoren 
J 5< ' 1 pP^%^.. r V' ; V entsprechend mehr oder weniger Luft fordern. 

| > |1 Q1 -- Auf diese We ise wird die Luftmenge und damit die ' 

. jiSrund-Ventilator-Drehzahl in Abhangigkeit von der 
;?Steilung der : Absperrklappen 11a bis 11d (Plexafeed- 
klappen) selbsttatig eingestellt.' 
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«#Jach Fig. 3 ist dem Transportventilator 5 ein Durch- 
SluBmengenmeBgerat 14 nachgeordnet , das an die Trans- 
portleitung angeschlossen ist. Das Durchf luflmengen- 
(meflgerat 14 steht iiber einen Meflwertwandler 15 mit 
^ tfer Steuer- bzw. Regeleinrichtung 9 elektrisch in 

.jVerbindung. Die Ausgange der Steuer- bzw, Regelein- 
richtung 9 sind mit pneumatischen Verstelleinrich- 
?tungen, z. B. Druckzylinder 'i 6 verbunden, die Ein- 
richtungen zur Anderung des Querschnitts der Trans- 
portleitung 6 betatigen. Die Transportleitung 6 kann 
beispieisweise mehrere ; Wandelemente 17a bis 17c auf- 
weisen, die in bezug auf die gegeniiberliegenden Wand- 
bereiehe ortlich verlagerbar sind, so dafl der Quer- 
schnitt der Transportleitung 6 dadurch verringert 
Oder vergroflert wird. Die Wandelemente 1 7a bis 17c 
konnen auch elastisch, z. B. , aus Gummi o. dgl. aus- 
gebildet sein, so daB eine vorteilhafte Abdichtung 

• verwirklicht wird. Entsprechend der Ausf iihrungsf orm 
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nach Fig. 3 wird der Querschnitt der Zuleitung 6 
in Abhangigkeit von der Luftmenge so verandert, daB 
eine angestrebte Stromungsgeschwindigkei t erhalren 
bleibt. 

Nach- Fig. 4 ist die Steuereinrich tung 9 ( im Gegen- 
satz zu Fig. 3) mit den Absperrklappen 1 1 a bis 11c 
am Kopf der Reserveschachte . der Kardenspeiser 7 ver- 
bunden. Dadurch wird der Querschnitt der Transport- 
lei tung 6 in Abhangigkeit von den Absperrklapperistel- 
lungen selbsttatig vorgewahlt. 

Nach Fig. 5 weist der Reserveschach t 7 in einer Sei- 
tenwand Luftaustrittsoffnungen 7a auf, die durch ei- 
ne an einem Ende drehbar gelagerte Klappe 20 ver- 
schlossen werden konnen. Die Stellung der Klappe 20 
kann durch einen Druckzylinder 21 verandert werden. 
Der Druckzylinder 21 steht mit der (nicht dargestell- 
ten) Steuereinrich tung 9 in Verbindung. 

Nach Fig. 6 sind an die Transportleiturig 6 ein Druck- 
meBgerat 18 und ein Durchf luBmengenmeBgerat 14 ange- 
schlossen. Das DruckmeBger at 18, das Durchf luBmengen- 
meBgerat 14, die Antr iebseinrichtungen der Karde 8> 
und die Druckzylinder 12 fiir die Absperrklappen 11 
sihd eiektrisch liber (nicht dargestell te ) MeBwertv/and- 
ler an eine zentrale Steuerei nrich tung 9 (bzw. Regel- 
oder Rechnersystem) angeschlossen , die zweckmaBig als 
Mikrocomputer mit Mikrpprozessor. ausgebildet ist, so 
daB Querverkniipfungen .zwischen MeB- und StellgroBen 
errechnet werden konnen. Der Ausgang der Steuerein- 
richtung 9 ist iiber eine Mo torans teuerung 19 mit dem 
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Antriebsmotor 10 fur den Ventilator 5 verbunden. Die 
Werte fiir den Luftdruck; die Luftmenge, die. Luftge- 
^schwindigkeit und die Zahl der angeschlossenen Kar- 
- den 8 werden einzeln oder gemeinsam dem Regel- oder 
Rechnersystem 9 zugefiihrt, welches die Daten verar- 
|beitet und EinfluB nimmt.auf die Drehzahl des Be- 
(Schickungsven.tilators 9 und/oder den Querschnitt des 
jBescbickungskanals 6. ZweckmaBig ist der steuerein- 
richtung 9 ein (nicht dargestellter) Datenspeicher 
(automatischer Sollwertsteller ) zugeordnet. In den 
Datenspeicher werden die erf orderlichen Drehzahlen 
beispielsweise fiir den Transportventilator 5 bei be- 
stimmten Fasermaterialsorten (Partien) oder bei ei- 
ner bestimmten Anzahl der verarbeitenden Karden 8 ein- 
gespeichert. Entsprechend dieser Abhangigkeit kann 
die Ventilatordrehzahl von Hand oder automatisch bei 
Anderungen entsprechend eingestellt bzw. angepaBt wer- 



den 



Vorteilhaft. werden zunachst Grundeinstellungen fur 
den Ventilator und/oder Beschickungskanalguerschnitt 
rechnerisch vorgegeben. tiber dieses Signal ( e ) wird 
eine zusatzliche Regel-StellgroBe iiberlagert, dereh - 
Grofle aus den momentanen Abweichungen der I.stwerte 
von den. Sollwerten fur die Luf tgeschwin'digkeit und/ ' 
Oder Luftmenge und/oder Luftdruck hergeleitet wird 
(werden). Die Regeleinrichtung 9 arbeitet zusammen 
mit einer Regeleinrichtung, welche die Menge der zu- • 
gefiihrten, Faserflocken regelt. Auch kann die Regel- 
einrichtung 9 mit einer Regeleinrichtung zusammenar- - 
beiten, welche die Kardenproduktion abfragt und/oder 
uberwacht und/oder reguliert. Anstatt. des Beschickungs- 
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ventilators 5 kann in einem System, welches durch 
Saugzug die Beschickung bewirkt , auch der Saugven- 
tilator wie oben beschrieben beeinfrluJVt we-Eden. 
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Fig. 1b 
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